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NEDEN INPAK? »

Kalite &
Performansta Giivenilirlik

«24/7 aktif calisan makinelerimiz ile size

destek oluyoruz. 6000 m2’lik (iretim alaninda, yilda 50 makine

*Uzun omdarld  makinelerimizde drdin Uretim kapasitesi ile faaliyet gdsteren ve artan
basina en dusuk Uretim maliyeti imkan talebi karsilamak tizere biiyiimeye devam eden
sagliyoruz. Inpak, dinamik ve tecriibeli kadrosu ile musteril-
*Her zaman yuksek kalite ve performans erine giivenilir mihendislik céziimleri sunarak,
ile gercek verimlilik (OEE) saglhyoruz. simdiye kadar 6 kitada 46 iilkeye ihracat
yapmistir.
VIZHDI‘I Satis sonrasi danismanlhk destegdi ve hizli teknik
Guvenilir mihendislik coztmleri sunarak servis hizmeti ile Gretim kaybini onleyerek
paydaslarimiza deger katmay hedefliyoruz. miisteri memnuniyetini her zaman 6n planda

tutmayr basarmistir,

Mlsgon Yenilikci bakis agisiile teknolojik gelismeleri
Dinamik ve tecrubeli ekibimizle plastik ve yakindan takip eden inpak, optimum céziimler
ambalaj sektorlerinde uzun omurli ve verimli sunarak buyuk bir pazar pay elde etmeui
termoform coztUmleri sunarak stUrdurulebilir is basarmistir. Bircok tUlkede 7 giin 24 saat calisan

ortakliklari kuruyoruz. termoform makineleriyle kendini kanitlamistir.
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Uzun Makine Yiiksek Uretim Daha az Enerji Kullanim Uretim
Omru Hizlari Tlketimi Kolayligi Surekliligi

e Gelismis inpak yazilimi ve ergonomik kullanici ara yiizi

e inpak makinelerimize uzaktan erisim baglantisi ile genel
kontrol ve mudahale imkani

e HTS ve HTSS (siyah) seramik isiticilar ile kalip hatvesine
gore ayarlanabilir farkli isitici konfigirasyonlari

e Ekrandan ayarlanabhilir, servo motorlu, ytksek hassasiyetl
zincir hareket sistemi ve otomatik folyo germe sistemi

e Genel mekanik aksamlar ve folyo zinciri icin ofomatik
yaglama sistemleri

e Daha iyi malzeme dagilimi ve homojen Urlnler icin servo
motorlu yardimci baski sistemi

e Uzun omurly, 6zel igne rulmanli bosluksuz mafsallar

One Cikan
Ozellikler

e Ust grup ayar somunlariicin bosluk alma sistemi
e Tum dizici cesitlerinde A-B veya A-B-C dizilim imkani
e Kullanilan yuksek kaliteli ekipman markalar (B&R, SEW,

SIEMENS, MOELLER, OMRON, SCHNEIDER, ELSTEIN, JWIS,
FESTO, SMC, SKF, FAG, INA, BEKA-MAX)
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GENEL

Maksimum Kalip Olciist
Maksimum Uretim Kapasitesi (Dry Cycle)
Maksimum Folyo Genisligi
Maksimum Faolyo Kalinligi
Basincli Hava

Vakum Pompasi

GUc Tuketimi

Toplam Kurulu Gic

Kontol Unitesi

Ekran

Merkezi Yaglama Sistemi
Yazilim

ON ISITMA SISTEMI

Isitici Gucu
Kabin ici Stok
Maksimum Sicaklik

ISITICILAR

Isitict Tava Uzunlugu

Ust Isitici Gicl 50
Alf Isifici Glcl 50

SEKIL VERME iSTASYONU
Ust Kalip Derinligi
Alt Kalip Derinligi
Kapama Kuvveti 800

Kalip Grubu Strok (Ust/Alf)

DELME iSTASYONU

Delme Grubu Strok (Ust/Alt)
Kapama Kuvveti

KESIM iSTASYONU

Kesim Grubu Strok (Ust/Alf)
Kapama Kuvveti

DiziCi iISTASYONU

Maksimum Dikey Strok
Maksimum Yatay Strok

BOYUTLAR & AGIRLIK

Uzunluk (On Isitma Kabini ile)
Genislik (Elektrik Kabini ile)
Yikseklik

Agirlik

11000

800x580 850x650 1000x750
75 70
840 890 1040
1,5 (PET, CPET, PP, PVC, PS, OPS, PLA)
6
100 200
25-50 40-75
130-170 240-260
B&R Endustriyel PC
B&R Renkli, 18,5” Dokunmatik
BEKA-MAX PC Kanftrollu
inpak
30 45
15 25
130
1800 2010 2260
38-(50) 64 92
38-(50) 64 92
140
140
300-(500) 500 600
150/150
150/150
500 600
150/150
600 800
500
600 800
12000 12300 14000
2700 3200
2850 3050

13000-22000

Kall ||kesme
TS-800 TS-850 TS-1000 .

mm
mm
Bar

m3/h

kW
kw

kw

°C

kw
kw

mm

mm
mm

kg
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Bobin A¢cma Sistemi

= Bobin yukleme sistemi - Hidralik

Cift bobin calisabilme ozelligi
= Analog kontroll, non-stop bobin agma

- On Isitma Sistemi

Sicak hava sirkulasyonlu, 15m stoklama,
— 30 kW

Sicak hava sirkilasyonlu, 25m stoklama,
i | 45 kW

|

PP’nin termal genlesme ve 6zgul 1si katsaylar diger
malzemelere gore daha farkli oldugundan, isi etkisi

_ ile olusan ic gerilmelere dikkat etmek 8nemlidir. On
Sy . " ; Isitma sistemi ile PP folyoda homojen ve dengeli

&= = sicaklik dagihmi elde edilir ve folyo sarkmasi azaltilir.

Zincir ve Raylar

= Servomotorlu ytksek hassasiyetli zincir hareket sistemi
= Quartz rezistansli kenar isitma sistemi

= JWIS zincir

= Susogutma kanalh aliminyum profil zincir raylari

= Dort noktadan bagimsiz, motorlu ve rotary encoderli
ray ayar sistemi

= Otomatik falyo germe fonksiyonu

= (Otomatik zincir yaglama sistemi (BEKA-MAX)
PC Kontrollt

= Baskili folyo icin fotosel

Capak Sarma

= Elektronik tork ayarli, asenkron motorlu
saricl

= Pnomatik capak ¢ikarma sistemi
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Istticilar

INPAK isitici Giniteleri, termoform islemine uygun tiim alternatif malzemelerle ¢alisabilir.
(Biyo bazli, fosil bazli, biyolojik olarak parcalanabilen, gilibrelesebilen, geri donistirilebilir
malzemeler).

= Seramik rezistansli, alt ve Ust bagimsiz ayarlanabilen isitici tavalari
= Infrared folyo yuzey sicakligi kontrol sistemi
= (ift sarkma kontrol sensoru

Isitici Gnitelerinin tasarimi ve sicaklik kontrol kanfigtrasyonlari, yiiksek enerji verimliligi goz
onunde bulundurularak gelistirilmistir.

inpak makinelerinin isitici grubunda isi yalitim malzemeli HTS ve HTSS (siyah) tipi seramik isiticilar
kullanilmasi isitma surelerinin kisalmasini ve %30’a kadar enerji tasarrufu elde edilmesini saglar.

Ozel ihtiyaclara gore farkl isitici konfigiirasyonlar mevcuttur.

o Seramik isitici siralarinin enine ve dikine kontrolu
o Her bir seramik isiticinin bagimsiz kontrol imkani

o |sitici tavalariicin izolasyon plakasi

trirqrgii101

ISITICILAR TSR-800 TS-1000

Ust Isitici Glicu 50 38/50 64 92 kw
Alf Isitici Gucl 50 38/50 64 92 kW
Ayarlanabilir Isitici Siralarinin Sayisi 12 9/12 12 15

Isitici Tavasi Boyutlari L1800xW 860 L1800xW 860 L2010xW915  L2260xW 1060 mm
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Sekil Verme istasyonu

inpak, en iyi termoform ile sekillendirme yeteneklerini,
kalite ve performansta givenilirlik ile saglar.

= 4 Kolonlu, servomaotorlu istasyon gruplari
= Vakum ve/veya basin¢l hava ile form verme

= Ust ve/veya alt kalip grubunda servomotorlu yardimc
baski

= Alf ve Ust preste, cerceve ile calisabilme
= Moaotorlu kalip ince ayar sistemi

= PCbaglantili elektrik anahtarl, hizh kalip baglama
sistemi

= Pnomatik agirhk dengeleme sistemi

= Uzun omurlt ve 6zel igne rulmanli bosluksuz mafsallar
= Ust grup ayar somunlariicin bosluk alma sistemi

= Sogutma suyu icin debi kontrol sensoru

SEKIL VERME iSTASYONU TSR-800 T5-800 15-850 T5-1000 .

Maksimum Kalip Olciisi 800 x 580 800 x 580 850 x 650 1000 x 750 mm

Ust Kalip Derinligi 140 140 140 140 mm
Alt Kalip Derinligi 140 140 140 140 mm
Kapama Kuvveti 800 500 500 600 kN
Kalip Grubu - Strok (Ust/Alt) 150/150 150/150 150/150 150/150 mm

e TS Serisi makinelerde ayri sekil verme ve kesme istasyonlari bulunmaktadir.

® TSR Serisi makinelerde sekil verme istasyonunda kalip ici kesme ozelligi vardir.
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Delme istasyonu

Alt ve Ust bagimsiz, servomotorlu istasyon gruplari

= Ust grupta motorlu hassas yukseklik ayar sistemi

= Motorlu ve rotary encoderli istasyon (boyuna) pozisyon ayari
= Hizli ve kalay kalip montaji

= Pnomatik agirlik dengeleme sistemi

= Uzun omurlt ve ozel igne rulmanh bosluksuz mafsallar

= Delme capaklariicin vakumlu toplama sistemi

DELME iSTASYONU TSR-800 T5-800 T5-850 T5-1000 .
500 500 500 600 kN

Kapama Kuvveti
Delme Grubu - Strak (Ust/Alf) 150/150 150/150 150/150 150/150 mm

Kesim istasyonu

= Alf ve Ust bagimsiz, servomotorlu istasyon gruplari

= Ust grupta 0,03mm/puls hassasiyetli, motorlu kesim
ayar sistemi

= Bicakisitici (max. 170°C) ve izolasyon plakasi

= Kesim bicaklariicin X,Y ayar sistemi - Motorlu ve rotary
encoderli

= Motorlu ve rotary encoderli istasyon (boyuna) pozisyon
ayari

= PCbadlantili elektrik anahtarl, hizli bicak baglama sistemi
= Pnomatik agirhk dengeleme sistemi
= Uzun omdurli ve 6zel igne rulmanh bosluksuz mafsallar

= Ust grup ayar somunlariicin bosluk alma sistemi
(Bigak omru icin cok onemlidir)

KESiM iSTASYONU TSR-800 15-800 15-850 T5-1000 .
Kapama Kuvveti 600 600 600 800 kN

Kesim Grubu - Strok (Ust/Alf) 150/150 150/150 150/150 150/150 mm
Isitma Plakasi Gucu 9 9 12 14 kw
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— Asansorlii Konveyor Sistemi

Dizilmis Urtnleri 90cm’e kadar indirerek daha
kolay kolileme ve paketleme islemleriicindir.
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Dizici Istasyonu

= Servomotorlu yukari dizici sistemi

= Motorlu ve rotary encoderli istasyon (boyuna) pozisyon ayari
= (ikis konveyoru

= (esitlidizme fonksiyonlari

PRI ; Standart  Servo A-B Standart Dizici  Hizl Robot  Hizli Robot Dizici Ozel Kapak
DIZICI SISTEMLERI Dizici Dizici & Asadi Dizme Dizici & Asagi Dizme  Robotu
= Yukar Dizme ve Siyirma \/ J \/ \/ \/
= A-Bveya A-B-C Yukan Dizme v v v v v

. Asadi Dizme, ilave Konveytr
Sistemile

COLCK

Roboflu A-B veya A-B-C
Dizme s/

= Kapak Dizme (Ozel Mod) s/

Standart Siyirici

Istenilen adette istiflenen Griinlerin,

dizici Ust cercevesinden kanveyore dogru
siyirilmasi.

Servo A-B Dizici Sistemi

A-B veya A-B-C dizme icin robot dizici
sisteminin alternatifidir. Dizici Gst cercevesi
boluminde A-B veya A-B-C dizmeuyi gergek
sekillendirme hizlariyla mumkan kilar. “A”
Urdngrubu, servamotor tahrikli bir mekanizma
ile “B” Grln grubunun altina kaydirilir. Baska
bir servo motor tahrikli sistemiyle de A-B
dizilimi yapilan Grtn grubu konveyare
siyrihr.
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Robot Dizici Sistemi

Robot dizici, cesitli calisma fonksiyonlarina
sahip olan en esnek dizici fipidir. A-B dizilim
icin iyi bir secenektir. Ayrica standart dizici
Ust cercevelerinde sabitlenmesi zor kesim
geomeftrisine sahip Urdnlerin veya ¢ok klguk
Urtnlerin dizilimleriicin de avantajhidir.

Standart dizici tipi calisma fonksiyonlari:

o Standart siyirici
o Standart A-B dizilim (dizici Gst cercevesi bolimunde)

Dogrudan konveyor iizerine dizme:
o A-B’siz dizme (Al ve birak)

o 180° A-B dizme

o 90° A-B dizme

o 2-adim A-B dizme

o A-B-Cdizme

Ozel Kapak Robotu

(Alt ve Ust Cerceveler Servomotorlu)

Ozel kapak robotu, kesim geometrisi yuvarlak
olan dranlerin dizilimleri icin kullanislidir.
Sistem, daha fazla dizme yuksekligine imkan
fanir. Ayrica kalip gozlerinin kaydirmal
yerlesimi ile plastik folyodaki fire orani
dusdurulebilir.

Calisma modlar::

o Standart siyirici
o Standart A-B dizilim (dizici Ust ¢cercevesi boliumunde)
o Kapak robotu ile calisma

Asagiya Dizme Sistemi

Asagiya dizme, standart yukari diziciye ek bir 6zelliktir.
Genis ve ince urunlerin standart Ust dizici cerceve
bolumunde tutulabilmelerinin kolay olmadigi durum-
larda, asagiya dizme 6zelligi uygundur.
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DUNYANIN HER YERINDEYIZ

Dunya genelinde, 6 kitaya ve 46 Ulkeye ihrag edilen tamami aktif calisan makinalar

MERKEZ

Ikitelli 0.5.B. Biksan San. Sitesi B.1
Blok No: 33 Basaksehir, 34306
Istanbul / Tlrkiye

QY (+90) 212 485 7820
FABRIKA o
Osmangazi Mah. Baris Manco Cad. . _ .
No: 5/2 Kirag Esenyurt, 34522 &) info@inpakmakina.com.fr
Istanbul / Turkiye & www.inpakmakina.com.tr

(+90) 212 485 5058




